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GB DECASING (Fig. 1) 

a. To decase the set, first remove the four fixing screws 
in the lower part of the cabinet. 

b. By removing the four fixing screws A (Fig. 1), the 
tape-deck with PC-board can be taken out. 

c. To tilt the PC-board only, the three screws on the 
PC-board should be removed. 

N.B.: 
When remounting, take care of the right position of 
the switch foil of SKi and SK2. 

d. To remove the transformer Ti, take off cover D of the 
transformer housing (snap connection). 

e. The cassette cover can be removed from above by 
slightly pushing-in the tags. 

f. The head cover strip is attached to the upper half of 
the cabinet by means of a snap connection. 

TAPE DECK, Fig. 3 

a. Replacing the left carrier 

- Remove wire spring 72 and circlip 69 
- The left carrier can be replaced. 

L. Replacing the right carrier 

- Remove circlip 69 
- The right carrier, combined with the friction, can be 
replaced. 

c. Replacing the pressure roller 

- Remove circlip 
- The pressure roller can be replaced. 

N.B.: 
Attention for pressure spring 88. It determines the pressure 
roller force. 

d. Removing the control keys 

By pressing the left guide stud slightly to the outside, the 
key bar with keys can be taken out. 

e. Removing the head slide 511 

- Remove the pressure roller 87, the tension spring 91 and 
110 and the key bar with keys 51. 

- The head slide can now be moved to the start position 
and be put upright. 

N.B.: 
Attention for the roller bearings 67 under the head sl ide. 
They l ie loose when the head sl ide has been taken out. 

ADJUSTMENTS AND CHECKS 

a. Adjusting the mains voltage 

To make the cassette recorder suitable for operation on 
110-127 V, the wire, from point 5 of Ti, should be 
soldered to point 6 of Ti. 

L. Adjusting the flywheel 

Adjust the flywheel to minimum axial play with adjusting 
screw 86. 

c. Azimuth adjustment 

The azimuth adjustment of the recording/play-back head 
is performed with the left screw. To this purpose, test 

cassette 812/MCT can be used, on the 8 kHz side. Adjust 
the azimuth of the recording/play-back head to maximum 
output voltage measured on the points 3 and 5 of BU1. 

d. Check on winding function 

The friction force can be measured with the friction 
measuring cassette 4822 395 30054 in "Start" position. 
The cassette should give the following readings: 
- On the winding side 30-60 g 
- On the rewinding side 3-8 g 
The meter indication amy vary 10 g. 
The wow and flutter can be measured with a wow and 
flutter meter. 

e. Checking the tape speed 

- Play back the 50 Hz side of the test cassette of the 
Cassette Service Set (4822 395 30052). The 50 Hz on 
the test cassette is compared with the mains frequency. 

- If the tape speed is too low, first check the winding 
friction and the flywheel play. 

- After this, the speed may be readjusted with R37. 

UITKASTEN (Fig. 1) 

a. Voor het uitkasten van het apparaat eerst de vier 
bevestigingschroeven in de onderkast verwijderen. 

b. Door de vier bevestigingsschroeven A (Fig. 1) to ver-
wijderen kan het loopwerk met print uit de kast 
worden genomen. 

c. Om alleen de print to kantelen moeten de drie schroeven 
op de print verwijderd worden. 

Opm.: 
Let bij monteren op de juiste positie van het schakel-
stuk SKi en SK2. 

d. Om de trafo Ti to verwijderen moet eerst het deksel D 
van het trafohuis worden verwijderd. De bevestiging 
voor trafo en deksel bestaat uit een klikbevestiging. 

e. De kassetteklep kan vanuit de bovenzijde verwijderd 
worden door de lippen iets naar binnen to drukken. 

f. De kopafdekstrip is met een klikverbinding in de 
bovenkast bevestigd. 

LOOPWERK (Fig. 3) 

a. Vervanging linker meenemer 

De linker meenemer is to vervangen na verwijdering van 
draadveer 72 en klemring 69. 

i.~. Vervanging rechter meenemer 

De rechter meenemer, gecombineerd met de frictie, kan 
vervangen worden na verwijdering van klemring 69. 

c. Vervanging van de drukrol 

Dit kan geschieden, door eerst de klemring to verwijderen. 

Opm.: 
Let op de drukveer 88. Deze bepaalt de drukrolkracht. 

d. Verwijderen van de bedieningstoetsen 

Door de linker geleidingsnok jets naar buiten to drukken 
kan de toetsentang met toetsen uit zijn geleiding worden 
genomen. 
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e. Verwijderen van de koppenschuif 511 

Om de koppenschuif to verwijderen dient men eerst de 
drukrol 87 de trekveren 91 en 110 en de toetsenstang met 
toetsen 51 to verwijderen. 
Daarna kan de koppenschuif in de richting van de start-
positie geschoven worden en dan opgeklapt. 

Opm.: 
Let op de rollagers 67 onder de koppenschuif. Deze 
l iggen na het verwijderen van de koppenschuif los. 

INSTELLINGEN EN CONTROLES 

a. Netspanningsinstelling 

Om de cassetterecorder geschikt to maken voor 110-127 V 
moet de draad, op punt 5 van Ti, omgesoldeerd worden 
naar punt 6 van Ti. 

b. Vliegwielinstelling 

Het vl iegwiel instellen op de minimale axiale speling met de 
stelschroef 86. 

c. Azimuth-instelling 

De azimuth-instelling van de opname/weergavekop wordt 
met linkerschroef ingesteld. Men kan voor deze instelling 
gebruik maken van de testkassette 812/MCT. 
Voor de azimuth-instelling moet de 8 kHz zijde gebruikt 
worden. Regel de azimuth van de o/w kop of op de maximale 
uitgangsspanning die gemeten wordt op punt 3 en 5 van 
BU1. 

d. Controle opspoelfrictie 

De frictiekracht kan worden gemeten met de frictie meet-
kassette codenummer 4822 395 30054 in pos. "START". 
De kassette moet de volgende meetwaarden aangeven: 
- Aan de opspoelkant 30-60 gram 
- Aan de afspoelkant 3-8 gram 
De aanwijzing van de meter mag 10 gram schommelen. 
De jengel kan gecontroleerd worden met een wow en 
fluttermeter. 

e. Controle van de bandsnelheid 

- Speel de 50 Hz-zijde van de testcassette of met de 
"Cassette Service Set", codenummer 
4822 395 30052. De 50 Hz van de testcassette wordt 
vergeleken met de netfrequentie. 

- Indien de bandsnelheid to laag is moet eerst gecontroleerd 
worden of drukrol, opspoelfriktie, vliegwiel enz. niet to 
zwaar lopen. 

- Daarna kan de snelheid bijgeregeld worden met R37. 

DEMONTAGE 

a. D'abord devisser les 4 vis de fixation du boitier inferieur. 
b. Lorsque les vis de fixation A (Fig. 1) sont otees, la 

mecanique ainsi que la platine pourront etre enlevees. 
c. Afin de pouvoir faire basculer uniquement la platine, it 

faudra enlever les trois vis qui la fixent. 

Remarque: 
Lors du montage veil ler a ce que la piece de commuta-
tation de SK1 et celle de SK2 soient bien en place. 

d. D'abord enlever le couvercle du boitier de transforma-
teur Ti afin de pouvoir enlever ce dernier. C'est 
une fixation 

a 

declic. 

e. Le rabat du compartiment cassette pourra titre enleve 
en enfongant legerement les languettes par le haut. 

f. La barrette sur les tetes est fixee par une fermeture 
a 

declic. 

LA MECANIQUE (Fig. 3) 

a. Remplacement de la piece d'entrafnement de gauche 

- Enlever le ressort 72 et I'anneau de serrage 69. 
- La piece pourra ainsi titre otee. 

b. Remplacement de la piece d'entrafnement de droite 

- Enlever I'anneau de serrage 69. 
- La piece d'entrai'nement avec la friction pourront titre 

otees. 

c. Remplacement du galet presseur 

- Enlever I'anneau de serrage 
- Le galet pourra ainsi titre ote. 

Remarque: 
Faire attention au ressort de pression 88 c'es lui qui 
determine la foce du galet presseur. 

d. Retrait des touches 

En repoussant legerement la came de guidage vers I'exte-
rieur, la tige des touches se degage de ses guides. 

e. Retrait de la coulisse de tetes 511 

- Enlever le galet presseur 87, les ressorts 91 et 110 et la 
tige de touche avec les touches 51. 

- La coulisse des tetes pourra ainsi titre glissee jusqu'en 
position de demarrage et titre redressee. 

Remarque: 
Attention aux coussinets a billes 67 sous la coulisse. 
Its sont l ibres des que I'on enleve la coul isse. 

REGLAGES ET VERIFICATIONS 

a. Reglage de la tension secteur 

La fil partant du point 5 de Ti doit titre deplace au point i 
de Ti, ce qui convertira I'appareil pour 110-127 V. 

b. Reglage du volant 

Regler le volant pour que le jeu axial soit au minimum par 
la vis 86. 

c. Reglage de I'azimut 

Le reglage de I'azimut de la tete enregistrement/repro-
duction se fait par la vis de gauche. On pourra aussi faire 
usage de la cassette d'essai 812/CT, cote 8 kHz. 
Ajuster sur tension de sortie maximum de la tete 
enregistrement/reproduction. La tension sera mesuree sur 
le point 3 et 5 de BU1. 

d. Verification de la friction d'embobinage 

La force de friction est mesurable grace 
a la cassette 

4822 395 30054 en branchant I'appareil sur "START". 
La cassette dolt produire les valeurs suivantes: 
- Cote embobinage 30-60 gr. 
- Cote devidoir 3-8 gr. 
Une marge de 10 gr. est admissible. Le pleurage pourra 
titre verifier avec un appareil de mesure du pleurage et 
scintillement. 



e. Verification de la vitesse de defilement 

- Faire passer le cote 50 Hz de la cassette de test du 
"Cassette Service Set" - 4822 395 30052. 
Les 50 Hz de la cassette de test sont compares a la 
frequence secteur. 

- Si la vitesse de defilement est trop petite it faudra d'abord 
verifier le couple de friction et le jeu du volant. 

- Ensuite on pourra ajuster la vitesse avec R37. 

AUSBAU, Fig. 1 

a. Zum Ausbau des Gerates sind zuerst die vier Befesti-
gungsschrauben in der unteren Gehausehalft zu entfernen 

b. Wenn die vier Befestigungsschrauben A (Fig. 1) entfernt 
sind, kann das Laufwerk mit Printplatte heraus-
genommen werden. 

c. Um nur die Printplatte zu kanteln, mussen die drei 
Schrauben auf der Printplatte entfernt werden. 

Anmerkung: 
Achten Sie Beim Montieren der Printplatte auf die 
richtige Position des Hebels SK1 and SK2. 

d. Um Transformator Ti zu entfernen, muss zuerst 
Deckel D vom Transformatorgehause abgenommen 
werden (Schnappbefestigung). 

e. Der Kassettendeckel kann von oben aus entfernt werden, 
wenn man die Zungen etwas nach innen druckt. 

f. Der Kopabdeckstreifen ist mit einer Schnappverbindung 
in der oberen Gehausehalfte befestigt. 

LAUFWERK' Fig.3 

a. Das Ersetzen des linken Mitnehmers 

- Drahtfeder 72 and Klemmring 69 entfernen. 
- Der linke Mitnehmer kann ersetzt werden. 

b. Das Ersetzen des rechten Mitnehmers 

- Klemmring 69 entfernen. 
- Der rechte Mitnehmer, mit der Friktion kombiniert, 

kann ersetzt werden. 

c. Das Ersetzen der Anpressrolle 

- Klemmring entfernen. 
- Die Anpressrolle kan ersetzt werden. 

Bitte auf Druckfeder 88 achten. Diese bestimmt die 
Anpresskraft. 

d. Das Entfernen der Bedienungstasten 

Wenn der linke Fuhrungsstift etwas nach aussen gedruckt 
wird, kann die Tastenstange mit Tasten aus der Fuhrung 
genommen werden. 

e. Das Entfernen des Kopfschiebers 511 

- Anpressrolle 87, Zugfedern 91 and 110 and Tastenstange 
mit Tasten 51 entfernen. 

- Kopfschieber in Richtung Startposition schieben and 
aufklappen. 

N.B.: 
Bitte auf die Rollenlager 67 achten. Sie liegen frei nach 
Entfernung des Kopfschiebers. 

EINSTELLUNG UND KONTROLLEN 

a. Netzspannungseinstellung 

Um das Gerat auf 110-127 V umzustellen, ist der Draht auf 
Punkt 5 von Ti, nach Punkt 6 von Ti umzuli ten. 

b. Schwungradeinstellung 

Das Axialspiel des Schwungrads ist mit Stellschraube 86 
auf Minimal einzustellen. 

c. Azimutheinstellung 

Die Azimutheinstellung des A/W-Kopfes geschieht mit der 
linken Schraube. Man kann hierbei die Testkassette 
812/MCT verwenden, and zwar die 8 kHz Seite. Die 
Azimutheinstellung des A/W-Kopfes ist auf die maximale 
Ausgangsspannung, gemessen auf Punkt 3 and 5 von BU1, 
abzuregeln. 

d. Kontrole Vorlauffriktion 

Die Friktionskraft kann mit der Friktionsmesskassette 
4822 395 30054 in 'Start'-Position gemessen werden. 
Die Kassette soil folgende Messwerte anzeigen: 
- An der Vorlaufseite 30-60 gr 
- An der Rucklaufseite 3-8 gr 
Die Meterindikation darf 10 g variieren. 
Wow and flutter kann mit einem Wow and fluttermeter 
gemessen werden. 

e. Uberprufung der Bandgeschwindigkeit 

- Die 50 Hz-Seite der Testcassette abspielen mit dem 
"Cassette Service Set", Kodenummer 
4822 395 30052. 
Die 50 Hz der Testcassette wird mit der Netz-
frequenz verglichen. 

- Wenn die Bandgeschwindigkeit zu niedrig ist, muss 
erst uberpruft werden, ob die Anpressrolle, die 
Aufwickelfriktion, das Schwungrad usw., nicht 
schleifen. 

- Die Bandgeschwindigkeit kann dann mit R37 
nachgestellt werden. 

a. 

b. 

C. 

d. 

e. 

f. 

SMONTAGGIO 

Azitutto alentare le 4 viti di fissagio delta parte 
inferiore. 
Quando le viti di fissaggio A (Fig. 1) sono tolte, it 
meccanismo cosi come la piastra stampata potranno 
essere tolti. 
Per ribaltare unicamente la piastra stampata Basta 
togliere le 3 viti di fissaggio. 
Nota: Nel montaggio assicurarsi the it pezzo di 

commutazione del SK1 a quello del SK2 siano 
bene a posto. 

Per poter sostituire it trasformatore Ti, basta 
toglierne it coperchio. Si tratta di un fissaggio a nottolino. 
II coperchio del riparto cassette potra essere tolto nel 
springere legermente le linguette dall'alto. 
La striscia di copertura delle teste a fissata con una 
chiusura a nottolino. 

IL MECCANISMO (Fig. 3) 

a. Sosituzione del pezzo di avanzamento di sinistra 

- Togliere la molla 72 a I'anello di serraggio 69. 
- II pezzo di avanzamento potra cosi essere tolto. 
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b. Sostituzione del pezzo di avanzamento di destra 

- Togliere anzitutto I'anello di serraggio 69. 



- II pezzo di avanzamento cosi come la frizione 
potranno essere tolti. 

c. Sostituzione del rullo pressore 

- Togliere I'anello di serraggio 
- II rullo potry cosi essere sostituito. 

Nota: Stare attenti alla molla di pressione 88. 
Essa determina la forza di pressione del rullo. 

d. Sganciamento dei tasti 

Nel springere legeramente la cama-guida verso I'esterno, 
I'astina dei tasti si libera della guida. 

e. Levamento del corsoio di testa 511 

- Togliere it rullo pressore 87, le molle 91 a 110 a I'astina 
dei tasti con i tasti 51. 
II corsoio delle teste potry cosi essere slittato fino alla 
posizione di avviamento a essere raddrizzato. 

Nota: Satre attenti ai cuscinetti a sfere 67, sotto al 
corsoio. 
Vengono liberati dal momento the si toglie i1 
corsoio. 

REGOLAZIONI E CONTROLLI 

a. Regolazione della tensione rete 

II fib o dal punto 5 di Ti deve essere sposto al punto 6 di Ti 
faccendo cosi la conversione per 110-127 V. 

b. Regolazione del volante 

Regolare it volante perche it gioco assiale sia al minima, 
con la vite 86. 

c. Regolazione dell'azimut 

La regolazione dell'azimut della testa registrazione/ 
reproduzione si effetua con la vite di sin istra. Si potry 
anche utilizzare la cassette di test 812/MCT, lato 8 kHz. 
Regolare la tensione di uscita della testa registrazione/ 
riproduzione sul massimo. 
Verry misurata sul punto 3 e 5 di BU1. 

d. Verifica della frizione di avvolgimento 

La forza di frizione viene misurata con la cassette 
4822 395 30054. 
L'apparecchio essendo su "START". 
La cassette deve produrre i valori seguenti: 
- Lato avvolgimento: 30 - 60 gr 
- Lato vuoto: 3 - 8 gr. 
Viene ammesso un margine di 10 gr. 
L'istrumento di "Wow and Flutter", permette la misura 
delle oscillazioni. 

e. Controllo della velocity avanzamento 

- Far passare it lato 50 Hz della cassetta di prova del 
"Cassette Service Set", cod ice 4822 395 30052. 150 Hz 
della cassetta vengono peragonati alla frequenza di rete. 

- Se la velocity a troppo bassa, verificare anzitutto la 

pressione del rullo pressore, la frizione di avvolgimento, it 

volante etc. a vedere se funzionano senza attrito. 

- Regolare quindi la velocity con R37. 
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